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ECCOSORB  ＳＦの接着 

接着剤及び接着要領 

 

 

１．準備 

  １）金属面が鏡面状の場合、サンディング等にて面を荒らすことをお勧めします。 

２）接着面は、ほこり・汚れ・油等を取り除いて下さい。場合によっては金属面を溶剤等にて脱脂することをお

勧めします。 

 

２．塗布 

  接着剤の塗布は接着となる金属面、ＳＦの両方に塗布します。 

  １）金属面へ接着剤を適量のせ、へら等で延ばして下さい。 

    接着剤は 305×305mm にて 10～15g 程度 

  ２）ＳＦの接着面へ接着剤をのせ、へら等で延ばして下さい。 

    接着剤はＳＦ 1 枚に対し 10～15g 程度 

 

３．接着 

  １）接着剤を塗布した面を合わせる。 

  ２）ローラー等で圧延し接着面を密着させて下さい。 

 

４．接着剤の硬化 

  圧着後は立てたりせず、水平にした状態で静置し硬化させることをお勧めします。 

 

＊対応接着剤例 

  モメンティブ･パフォーマンス･マテリアルズ･ジャパン合同会社製 

  ＴＳＥ３９７  ＴＳＥ３９２－Ｃ 

 

 

保証事項 

この技術資料に記載された情報は、まったく信頼できるものと信じますが、法律的な責任を伴う保証事項ではなく、ま

たライセンスなしに特許新案を取得するための許可あるいは推奨とみなされるものでもありません。本資料中の情報は、

研究・調査・検査のために提供されるものです。 

 

※商品は改良の為，予告なしに仕様を変更することがありますので予めご了承下さい。 
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